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- PLATTUPPDELNINGS-

SAGAR | EN NY DESIGN
kappa automatic 80
kappa automatic 100
kappa automatic 120
kappa automatic 140

EFFEKTIVITET | ENMANSDRIFT.
Plattuppdelningsségar stér framst i produktionsproces-
sen och mojliggér kortaste snittcykler och perfekta snitt.
Med tunga och solida ségar satsar Format-4 pd hallbar
kvalitet och hogkvalitativ maskinteknik.

Vid férsta anblicken imponerar plattuppdelningsségarna
kappa aufomatic med en elegant design och férstklas-
siga material. Det dvergripande konceptet ar ocksé éver-
tygande: den tunga konsfrukiionen med tryckbalk och
materialmatare av stdl, enkel operation i enmansdrift och
hdgsta processdkerhet med det modulart uppbyggda
snittoplimeringsprogrammet garanterar hégsta prestanda

och precision vid effektiv plattuppdelning.

PERFEKTION LIGGER | DETALJERNA.

Det moduluppbyggda snittoptimeringsprogrammet
med streckkodsidentifiering garanterar hdgsta proces-
sakerhet. De exklusiva snittkanterna uppnés genom
den automatiska snitthojdinstéliningen fér den opti-
mala ingéngsvinkeln fér sagbladet och jamn géng for
sdgvagnen. Det dubbla matsystemet garanterar hdgsta
mojliga repeterbarhet. Tryckbalken dppnas beroende

p& materialhdjden varmed materialprocesstiderna
sanks il ett minimum. "Greenline Paket” med styrda
utsugssfos och den direkia stymingen av moforerna
kan sanka energibehovet med upp fill 30%.

Flera extra utrustningsalternativ ger kundspecifik
anpassning fill individuella arbetsprocesser.
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MAYER PLAT'[UPPDELNINGSSAGAR
EI'T BEGREPP FOR KVALITET OCH
PALITLIGHET | HELA VARLDEN
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Konstruktion av den
forsta fanérsagen
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Vart sortiment uttkas med en /ﬁl\{}
hagpresterande anléggning for
ségning av MDF-skivor
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* & starka féretag, en
. « gemensam framgdngsvég

Kurt Mayer & Hans Mayer
CEOs Otto Mayer Maschinenfabrik
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VINKELSYSTEM

En vinkelanlaggning ér garantin

for stérsta majliga effekfivitet och produk-

fivitet vid plattuppdelning. Kombinationen av
tv& helt automatiska skivs&gar i en enda enhet
sakerstéller en imponerande produkiionsékning.
Rématerialet Idggs in pd en sida och matas
ut som fardiga fillskdringar p& andra sidan.
Vridning och éverlamning av arbetsstycken
utférs automatiskt och maskinellt. Kontrollen av
processen sker med vart beprévade mijukvaru-
system som samarbetar kompromisslést med din
ERP-mjukvara.

Med véra &rtionden av erfarenhet garanterar vi
att du kan uppn& maximal kostnadseffektivitet
med s&genheten och Iégga grunden fér att dka
vinsten i ditt férefag.

VAKUUMMATNING MED LINJEPORTAL
En linjeportal ger ett stabilt, hogt materialflode
av olika skivtyper frén lagret direkt fill skivsagen.
Till skillnad fréin et lyftbord som alltid bara bear-
betar en skivtyp integrerar linjeportalen helt auto-
matiskt och flexibelt flera staplar med rdskivor i
produktionsprocessen.

Beroende pé& dina specifika krav designar vi
ditt system med de lagerplatser som krévs.

En oversikt av fordelamna

» For kap- och klyvsnitt- eller nestingmaskiner —
eller for bada samfidigt

» Skalbar matningslésning med linjeportal och
ett flexibelt antal lagerplatser fér gaffeliruck —
beroende pd platserbjudande och kapacitets-
behov fér din produktionsenhet fér kap- och
klyvsnitt

* Maximera kapaciteten hos din sédgmaskin
genom att infegrera eft férstaplingsbord

» Rotationsverk som fillval i matningsenheten

= Variabla skivmatt






