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WYDAJNOSC PRZY
OBStUDZE JEDNOOSOBOWEJ.
Pilarki do rozkroju ptyt w procesie produkeyjnym
stojg na pierwszym miejscu i umozliwiajg najkrotsze
cykle cig¢ oraz precyzyiny rozkioj. Poprzez masywne

i ciezkie pilarki, Format-4 stawia na wytrzymatq jakos¢

oraz zawansowanq technike budowy maszyn.

Na pierwszy rzut oka pilarki panelowe kappa auto-
matic fascynujq eleganckim design oraz pierwszorzed-
nymi materiatami z kiérych sq wykonane. Rowniez
catosciowy koncept przekonuje. Masywna konstrukeja
z belkami dociskowymi oraz belka przesuwu materiaty
ze sfali, prosta obstuga w zaktadzie jednoosobowym
oraz najwyzsza stabilno$é procesdéw obrdbezych za
sprawq modutowo zbudowanego oprogramowania
do optymalizacji rozkroju, jok rdwniez nowych pakie-
tow oprogramowania gwarantuje najwyzszq wydaj-
no$¢ oraz precyzje przy ekonomicznym rozkroju ptyt.
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PERFEKCJA TKWI W SZCZEGOLACH.
Modutowe oprogramowanie do optymalizacii rozkroju
z etykietowaniem kodami kreskowymi gwarantuje

najwyzsze zgranie procesdéw produkgji. Najlepsza
jakos¢ ciecia zosfaje osiggnieta za sprawq automa-
tycznego ustawiania wysokodci ciecia, gwarantujgce-
go optymalny kgt wejécia w materiat oraz niezwykle
spokojny bieg wézka pilarki. Podwéijny system pomia-
rowy gwarantuje dodatkowo mozliwie najwyzszg

powtarzalno$¢ dokfadnosci. Belka dociskowa pod-
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nosi sie w zaleznoéci od wysokoéci materiaty, przy
czym czasy przesuwu materiatu zostajq skrécone do
minimum. Nasz ,Pakiet Greenline” ze sferowanymi zo-
suwami odciggowymi oraz bezposrednim wigczaniem
silnikéw pozwala obnizy¢ zuzycie energii do 30%.

liczne dodatkowe opcje wyposazenia pozwalajg
na dopasowanie do indywidualnych, specyficznych
proceséw produkgji klienta.
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Rozpoczyna sie budowa proznio-
wego systemu zatadowczego

ZA POMOCA PORTALU LINIOWEGO.
Portal liniowy umozliwia staly i wysoki przeptyw
r6znych rodzajéw plyt z magazynu bezposred-

€ nio do pilarki panelowej. Jezeli na stole pod-

“ no$nym obrabiany jest tylko jeden rodzaj piyt,
portal liniowy umozliwia w petni automatyczny

“~ |/ i elastyczny zatadunek wiekszej liczby stosow

Opracowanie pilarek kgtowych dla przemystu

surowych ptyt naraz do procesu produkgii.

przerabiojgcego piyty widrowe & /
& ' Zaleznie od indywidualnych wymagan w
. zakresie przetwarzania oznych rodzajow piyt,
o o ~ 3 zaplanujemy w urzqdzeniu odpowiedniq ilo$é
Zbudowana zosfaje jedna z najwiekszych F. e
pilarek do rozkroju ptyt aluminiowych E /_'JEL i | SR,
e rivirin) I |
: — WAYS,| gt N Podsumowanie zalet
. r | *“f.;__l\c ! - --"“___::-_-_--Jrj T —— * Dla maszyn do przycinania lub do nestingu —
° o N == ] o2 . Zn
et e . _——F - I | F’F albo dla obu rodzajow réwnoczesnie
° ° = 'I:ﬁ.-__.f——""" i . o
| | | e |k » Dopasowywane rozwigzanie do zatadunku
2010 ; 0. rocznica zatozenia firmy 3 - Ll |4 > z portalem liniowym i elastyczng liczbg miejsc
e, e 22 magazynowych dla wézka widlowego —
: w zaleznoéci od dostepnej przestrzeni i po-
frzeb produkeyjnych stanowiska do przycinania
Oferta produkiéw firmy zostaje @, _ﬁ{}\'} » Dzieki infegracii stofu do wsfepnego uktador
~ & . i ksymalnie zwieksza sie wydaj-
poszerzona o wysokowydajny — 17 EE B\ | nia w sfos maksy e € wyda
system ciecia plyt MDF N 42 E @é%?’[ﬁ a-] no$¢ maszyny do przycinania.
. \\%_,//“ » Opcjonalne urzgdzenie do obracania
: : . s = o w jednosfce zatadunkowej
AR Thagg TEIW  gr—— = Zmienne wymiary piyt
. ° ° . X 3 ‘{; “ D
, Felder Group i Mayer — dwa = \o
20]9 * solidne przedsiebiorstwa, t‘a} - \l \?;. o
. wspdlna droga do sukcesu o LN N e
° P ’ h\‘;‘t\ \%)j g

A

7
'd

e

Kurt Mayer i Hans Mayer

Dyrektorowie zarzqdzajgcy

Otto Mayer Maschinenfabrik
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