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NAGY LESZ A SZABASZAT
TELJESITO KEPESSEGE.

PONTOSSA ES
HATEKONNYA VALIK-

AZ ANYAGOKNAK A

SZABASA.
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HATEKONYSAG AZ
EGYSZEMELYES UZEMMODBAN,
EGYETLEN SZEMELY KEZELESE MELLETT
A téblafeloszté gépek a termelési folyamatban az elsé
helyen dalinak. A t&blafeloszté gépek igen révid vagasi
ciklust tesznek lehetévé. Emellett szavatoligk a tokéletes
vagasi eredményt is. Tartds minéséget és kitinden meg-
szerkesztett gépkonstrukciot alkofott a Format-4 a masszy,
nehéz firészgépének a létrehozasa dltal.

Mér az elsé pillantasra is ogton meggydzéen hat a
kappa automatic gép. lenylgdz benninket oz elegdns
Design és az, amit az elsé oszialyd anyagok tikoznek.
Szintén meggy®z6 a koncepcid Gsszessége, maga a
konstrukcio is: Nyomogerenddval rendelkezik a nehéz
kivitel§ gépszerkezet, sét maga az anyagtovabbitd is
acélbol készil. Egyszerien, konnyen kezelhetd a gép.
Akar egyetlen személy is képes Uzemeltemi, kezelni.

Ezt a modellt maximdlis folyamatbiztonsag jellemzi. A
biztonsadgos munkafolyamatokat a modularisan folépitett
szabdszprogramnak, a vagast optimalizaléd szoftvernek

a révén érjik el. Ezen felil a software 4j csomagja is
garanidlia a teljesitménynek a maximumat, a pontossagot,
valamint szavatolja a tablaknak a raciondlis szabdszatdt.

A TOKELETESSEG, A PERFEKCIO A
RESZLETEKBEN REJLIK.

Maximdlis mértéki folyamatbiztonségot garantdl a
moduldrisan réépithetd vagasoptimalizalé program. Ezzel
a programmal vénalkéddal ellétott efikettek készithetéek,
amik a fovabbi feldolgozas, megmunkalas megksnnyité-
sét segitik el6. A gép High End minéségben végja az
éleket, kdszonhetéen a firészkocsi maximdlisan nyugodt
futésanak, valamint annak, hogy optimdlis a kérforészlap
belépési szdge az aufomatikusan 16rténd vagasmagasség
allitgsanak a jovoligbol. A lehetséges legnagyobb ismét-
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lési pontosségot emelett még a keftés mérési rendszer
is garantdlia. A nyomégerenda az anyag vasfagsagatol
figg®en csak annyira nyit ki, amennyire éppen sziksé-
ges. Ezdltal a mimimumara csékken az anyag mozgatd-
sanak az ideje. A ,Greenline Paket” akér 30%-al is képes
csokkenteni az energia igényt. Az energia csokkenést a
villanymotorok kézvetlen vezérlésével érjuk el és azzal,
hogy vezéreljik az elszivérendszerben 1évé tolézarakat.

Szémos tovabbi, felszereltség részletet kindlunk, tgyfél
specifikusan az On munkafolyamatainak megfeleléen.
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MAYER TABLAFELOSZTOK
VILAGSZERTE FOGAIOM A MINOSEG TEREN
£S A MEGBIZHATOSAG VONATKOZASABAN
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Az elsé furnérvagd firé-
szeket mar épititik Gssze

Az elsé nagy lapszabdsz gépnek,
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SZOGBERENDEZES
A tablak vagasakor, a lapszabé-
szat sordn maximdlis hatékonysagot
bizlosit a derékszogi itkazs. Bz
az eszkdz a létezd legmagasabb fermelékenység
elérésnek a garancidgja. Egyetlen berendezésbe
kombindliuk dssze a ket feliesen automatikus tab-
lofeloszto firészinket. Ez az egységes konstrukcid
leny(igézé modon néveli meg Onnél a termelést. A
nyers lemezeket az egyik oldalon fel kell helyezni, a
masik oldalon pedig a készre szabott darabok jén-
nek le. A munkadarabok forgatdsat és tovabbitasat
automatikusan és gyorsan, emberi kdzremikodés
nélkil végzi a gép. Teliesmérteki vezérléssel bir
a munkafolyamat. A vezérlést a jol bevalt szoftver
rendszerink végzi, amely kompromisszumok nélkil
egyitmtkadik az On ERP szoftverével.

Az évtizedes tapaszialatunkkal a leggazdasago-
sabb megoldést garantdliuk Onnek a leszabd
gydridegység tekintetében. Ezek a szabaszgépek
segitik Ont abban, hogy még nagyobb haszonnal
dolgozzon az izeme. Az Gzemének a nyereséges-
ségét ezek gépek alapozzdk meg.

=1

LR RN )

R R

tablafeloszténak a legyartésara f;_—L’E |
hamarosan sor kerdl : ’ |
. . o] _— L — — e
: A =
. | = D e R >
oo ¥=h g ¥ @ :
o o A7 i.r | : (5
1982 * A lopszabdsz gépek vélnak a H U
2] -
o cég f6 termékévé i
. . | j_l
° : ° : _1‘_ ™ ;r r[r
Flkezdjik a vakuumos adagoléd AN 3
rendszemek oz alkalmazasat, § '
beépitését o
: g
A faforgécslap ipar szémdara, a forgacs- /)
lapoknak feldolgozasara fejlesztettik ki y
a derékszogl Utkdz8ket /
pitjik az aluminium lapok vagésara
szolgdlé tablafelosztd fGrészinket, ol
berendezésiinket '___—-——r'—/——"d‘E»-L A
Y e | R R SRR *
. e e :
. :L T 2:.‘-* | 1 ) _._—r—t‘____ """‘-‘—:-q._q_ i
. I .~,=—:‘--;\ el -—1-:;-:_ T:— Ty F—F
- == r i g |
* 60 éves jubileumat ' | | o = |3
. urmeph a gyar E- b T F

Termékpalettank kibévil. A kiszélesedett

kindlatunkban megjelennek az MDF /gﬁ S \‘)

tablak vagésara alkalmas nagy RS =R L EEE@EE J
feliesitmény( berendezések t@/}’
a2
~ s A ————

) e ~ y
\\ __-".._ ‘d‘ i . -Il
. A R <
, A Felder Group és a Mayer — = L'er .
20] 9 * g ketté stabil, erés vallalat kozdsen A 3 - \?;“ -
" haladnak a siker Gfién pe QN N Sa——

Kurt Mayer & Hans Mayer

A 2 CEQ, Otto Mayer Maschinenfabrik

VAKUUMOS ADAGOLAS

LINEARIS HIDDAL

A rakidrtol kdzvetlentl tovébbithatoak a kilonboze
fajtajo lopok és t&blék a tablafeloszté gépbe. Az
anyagok folyomatos és a gyors dramlasét a vonal-
kapu bizfositja. Ez a linedris portdl teszi lehetévé

az anyag adagoldsanak a nagy hatékonysagat.
Mikézben az emelé asztal mindig csak egyetlen
fajta, azonos tipust tébléval képes dolgozni, a
vonalkapu automatikusan mgkadik. A vonalportdl mo-
gos flexibilitassal bir. Ennek készénhetéen az ilyen
fipusy portélrobot egyidejileg t6bb t&blarakatbdl is
képes a rendszert kiszolgdlni. A gydriasi folyamatba
flexibilisen integrdlia a kilonbézé vagandé tabldkat.

Atél figgéen, hogy milyen igény jelentkezik Onnél,
mi megtervezzik a rendszerét és feltintefiik a befd-
rolashoz szikséges helyet.

Egy pillantas az elényskre:

* leszabd- vagy nesting-gépekhez — vagy
mindkettéhoz egyidejtleg

* |gényre szabhat¢ adagolési megoldds villastar-
goncdkhoz linedris hiddal és a betdrolé helyek
tetszéleges szamaval — a rendelkezésre dllo hely-
16l és a leszabd gyartdegység kapacitasigényétsl
figgéen

* Maximalizdlio a leszabd gépének kapacitasat
egy elérakatold asztal integralasdval.

+ Opciondlis forgatomd oz adagoléegységben

= Valoztathatd lemezméret






