FELDER GROUP NEWS

ZUSCHNI

.

. UNSERE
- PLATTENAUFTEILSAGEN
‘ IM NEUEN DESIGN

kappa automatic 80
kappa automatic 100
kappa automatic 120
kappa automatic 140

EFFIZIENZ IM EINMANNBETRIEB.
Plattenaufteilsagen stehen an erster Stelle im Produk-
fionsablauf und erméglichen kirzeste Schnittzyklen
mit perfekten Schnittergebnissen. Mit schweren und
massiven Sagen sefzt Format-4 auf langlebige Qualitat
und hochwertigen Maschinenbau.

Auf den ersten Blick beeindrucken die Plattenaufteil-
séigen kappa automatic mit elegantem Design und
erstklassigen Materialien. Auch das Gesamtkonzept
Uberzeugt: Die schwere Bauweise mit Druckbalken und
Materialschieber aus Stahl, die einfache Bedienung im
Einmannbetrieb und héchste Prozesssicherheit mit dem
modular aufgebauten Schnittoptimierungsprogramm
sowie den neuen Softwarepakefen garantieren Hochst-
leistung und Prazision im rafionellen Plattenzuschnitt.

PERFEKTION LIEGT IM DETAIL.
Das modular aufgebaute Schnittoptimierungsprogramm

mit Barcode-Etikeftierung garantiert hochste Prozesssi-
cherheit. Die High-End Schnittkanten werden durch die
automatische Schnitthdheneinstellung fur den optimalen
Sageblatteintrittswinkel und héchste Laufruhe des
Sagewagens erreicht. Das zweifache Messsystem
garantiert dabei héchsimagliche Wiederholgenauig-
keit. Der Druckbalken &ffnet sich in Abhdngigkeit zur
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Materialhdhe womit die Materialverfahrzeiten auf ein

Minimum gesenkt werden. Das ,Greenline Paket” mit

gesteuerten Absaugschiebern und der direkten Ansteu-
erung der Motoren kann den Energiebedarf um bis zu
30% senken.

Zahlreiche weitere Ausstattungsdetails bieten kunden-
spezifische Anpassung an individuelle Arbeitsprozesse.
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MAYER PLATTENAUFTEILSAGEN
WELTWEIT EIN BEGRIFF FUR QUALITAT

UND ZUVERLASSIGKEIT

y Grundung durch
« Otto Mayer
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Die ersten Funiersdge
wird gebaut

Bald folgen Platten-
zuschnitisagen

WINKELANLAGEN

Eine Winkelanlage ist Garant fir

grobimagliche Effizienz und Produktivitat

/ beim Plattenzuschnitt. Die Kombination von
zwei vollautomatischen Plattenségen zu einer
einzigen Anlage sorgt fir eine beeindruckende
f Produktionssteigerung. Die Rohplatten werden
auf der einen Seite eingelegt und kommen als
fertige Zuschnitte auf der anderen Seite heraus.
~ Drehvorgéange und die Weitergabe der Werk-
sticke erfolgt dabei automatisch und maschinell.
Cesteuvert wird der Prozess durch unser bewdhr-
fes Softwaresystem, welches kompromisslos mit
Ihrer ERP-Software zusammenarbeitet.

* Plattenzuschnittségen werden
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e unser Hauptprodukt H

Wir beginnen mit dem Bau von
Vakuumbeschickungs-Systemen

Fir die Spanplattenindustrie
entwickeln wir Winkelanlagen

Wir bauen eine der grobten Aufteil-

Mit unserer jahrzehntelangen Erfohrung garan-

o tieren wir lhnen héchste Wirtschaftlichkeit in
der Fertigungseinheit Zuschnitt und legen so
¥ | die Grundlage fir steigende Gewinne in lhrem

Betrieb.

VAKUUMBESCHICKUNG MIT

LINIENPORTAL

Ein Linienportal sorgt fir einen stetigen, hohen

Materialfluss unterschiedlicher Plattenarten vom

lager direkt an die Plattensdge. Wahrend ein

/ Hubtisch immer nur eine Plattenart verarbeitet,
bindet das Linienportal vollautomatisch und

/ hochflexibel mehrere Rohplattenstapel gleichzeitig

in den Produktionsprozess ein.

Je nach Ihren spezifischen Anforderung konzep-
fionieren wir lhre Anlage mit den bendtigten
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Kurt Mayer & Hans Mayer
CEOs Otto Mayer Maschinenfabrik
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